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Todos los elementos metélicos deben tener el siguiente sistema de proteccion superficial:

— Preparacion de la superficie con limpieza SSPC — SPS donde sea posible o como minimo limpieza
manual o mecénica segln las normas SSPC — SP2 y SP3.

— Un recubrimiento de base con Imprimante epdxico rico en cinc de minimo 50 micrones de espesor.

— Completar hasta un espesor de 125 micrones con un esmalte poliuretano.

— La pintura se aplicard después de realizar el traslado de la cercha.

NOTA:

VER DETALLES, NOTAS GENERALES Y DESPIECE EN PLANOS
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ALCALDIA DE SANTA MARTA

Distrito Turitico, Cultural e Historico
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PROYECTO

FLOCULADOR Y CANAL DE ENTRADA
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DIRECCION

El Curval

Santa Marta, Magdalena

SUPERVISOR

Luis Felipe Gutierrez Castillo

Gerente de infraestructura
Aldaldia de Santa Marta
M.P.  BL230-30375

DISENO ESTRUCTURAL
'\
Gustavo Ariel Chang Nieto

M. P. N©. 1320272728 BLV.
CEL. 300 800 43 34
E-mail. gchang@engineer.com

GEOTECNISTA

/5%4/
ERNESTO MOLINA MENDOZA

M.P.N° 08202-2306 ATL

INTERVENTORIA

ING. JORGE ZUNIGA CESPEDES

M.P.N° 08202-188686 ATL

OBSERVACIONES:

ESTUDIO DE SUELOS

Capacidad admisible: 5o ton para pilotes
Coeficiente de Balasto: 43.65 kgf/cm3
Peso Unitario: 1800 kgf/m3

Angulo de friccién: 30°

Ka: 0.33

Kh: 0.15

Kv: 0.00

DATOS SISMICOS
Aa:o.15

Av:o0.10

Fa: 1.5

Fv: 2.4

I=1.5 (IV)

Criterio de armado: DMO

MATERIALES

Concretos: 21 MPa para pilotes , 28 MPa para muros y
losas.

Acero en barras: 420 MPa

MARCO NORMATIVO
NSR-10
ACl 350.06

RECUBRIMIENTO
5. cm para muros y losa de canal
7.5 cm para losa de fondo

CONTIENE

- Planta de pasarelas metélicas.
- Detalles de pasarelas y pasamanos.
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NOTAS ESTRUCTURAS METÁLICAS: Los materiales deben cumplir lo establecido en el numeral 11,3 de las especificaciones AASHTO División 2  materiales deben cumplir lo establecido en el numeral 11,3 de las especificaciones AASHTO División 2 materiales deben cumplir lo establecido en el numeral 11,3 de las especificaciones AASHTO División 2  deben cumplir lo establecido en el numeral 11,3 de las especificaciones AASHTO División 2 deben cumplir lo establecido en el numeral 11,3 de las especificaciones AASHTO División 2  cumplir lo establecido en el numeral 11,3 de las especificaciones AASHTO División 2 cumplir lo establecido en el numeral 11,3 de las especificaciones AASHTO División 2  lo establecido en el numeral 11,3 de las especificaciones AASHTO División 2 lo establecido en el numeral 11,3 de las especificaciones AASHTO División 2  establecido en el numeral 11,3 de las especificaciones AASHTO División 2 establecido en el numeral 11,3 de las especificaciones AASHTO División 2  en el numeral 11,3 de las especificaciones AASHTO División 2 en el numeral 11,3 de las especificaciones AASHTO División 2  el numeral 11,3 de las especificaciones AASHTO División 2 el numeral 11,3 de las especificaciones AASHTO División 2  numeral 11,3 de las especificaciones AASHTO División 2 numeral 11,3 de las especificaciones AASHTO División 2  11,3 de las especificaciones AASHTO División 2 11,3 de las especificaciones AASHTO División 2  de las especificaciones AASHTO División 2 de las especificaciones AASHTO División 2  las especificaciones AASHTO División 2 las especificaciones AASHTO División 2  especificaciones AASHTO División 2 especificaciones AASHTO División 2  AASHTO División 2 AASHTO División 2  División 2 División 2  2 2 Construcción:     - Acero estructural: ASTM A709 grado 50. - Acero estructural: ASTM A709 grado 50. - Acero perfiles PTEC Rectangular estructural: ASTM A500 grado C. Acero perfiles PTEC Rectangular estructural: ASTM A500 grado C.      1. El contratista de la estructura metálica debe verificar todas las medidas de obra antes de empezar su El contratista de la estructura metálica debe verificar todas las medidas de obra antes de empezar su  contratista de la estructura metálica debe verificar todas las medidas de obra antes de empezar su contratista de la estructura metálica debe verificar todas las medidas de obra antes de empezar su  de la estructura metálica debe verificar todas las medidas de obra antes de empezar su de la estructura metálica debe verificar todas las medidas de obra antes de empezar su  la estructura metálica debe verificar todas las medidas de obra antes de empezar su la estructura metálica debe verificar todas las medidas de obra antes de empezar su  estructura metálica debe verificar todas las medidas de obra antes de empezar su estructura metálica debe verificar todas las medidas de obra antes de empezar su  metálica debe verificar todas las medidas de obra antes de empezar su metálica debe verificar todas las medidas de obra antes de empezar su  debe verificar todas las medidas de obra antes de empezar su debe verificar todas las medidas de obra antes de empezar su  verificar todas las medidas de obra antes de empezar su verificar todas las medidas de obra antes de empezar su  todas las medidas de obra antes de empezar su todas las medidas de obra antes de empezar su  las medidas de obra antes de empezar su las medidas de obra antes de empezar su  medidas de obra antes de empezar su medidas de obra antes de empezar su  de obra antes de empezar su de obra antes de empezar su  obra antes de empezar su obra antes de empezar su  antes de empezar su antes de empezar su  de empezar su de empezar su  empezar su empezar su  su su fabricación. 2. El contratista de la estructura metálica debe elaborar los planos de taller, incluyendo detalles El contratista de la estructura metálica debe elaborar los planos de taller, incluyendo detalles  contratista de la estructura metálica debe elaborar los planos de taller, incluyendo detalles contratista de la estructura metálica debe elaborar los planos de taller, incluyendo detalles  de la estructura metálica debe elaborar los planos de taller, incluyendo detalles de la estructura metálica debe elaborar los planos de taller, incluyendo detalles  la estructura metálica debe elaborar los planos de taller, incluyendo detalles la estructura metálica debe elaborar los planos de taller, incluyendo detalles  estructura metálica debe elaborar los planos de taller, incluyendo detalles estructura metálica debe elaborar los planos de taller, incluyendo detalles  metálica debe elaborar los planos de taller, incluyendo detalles metálica debe elaborar los planos de taller, incluyendo detalles  debe elaborar los planos de taller, incluyendo detalles debe elaborar los planos de taller, incluyendo detalles  elaborar los planos de taller, incluyendo detalles elaborar los planos de taller, incluyendo detalles  los planos de taller, incluyendo detalles los planos de taller, incluyendo detalles  planos de taller, incluyendo detalles planos de taller, incluyendo detalles  de taller, incluyendo detalles de taller, incluyendo detalles  taller, incluyendo detalles taller, incluyendo detalles  incluyendo detalles incluyendo detalles  detalles detalles constructivos y de conexión. 3. Todas las medidas de la estructura metálica está dada en milímetros. Todas las medidas de la estructura metálica está dada en milímetros. 4. Las soldaduras empleadas deberán ser: Las soldaduras empleadas deberán ser: FCAW soldaduras en filete perfiles PTEC: E7018. 5. Las soldaduras de los materiales deben cumplir con lo establecido en las especificaciones AASHTO / Las soldaduras de los materiales deben cumplir con lo establecido en las especificaciones AASHTO /  soldaduras de los materiales deben cumplir con lo establecido en las especificaciones AASHTO / soldaduras de los materiales deben cumplir con lo establecido en las especificaciones AASHTO /  de los materiales deben cumplir con lo establecido en las especificaciones AASHTO / de los materiales deben cumplir con lo establecido en las especificaciones AASHTO /  los materiales deben cumplir con lo establecido en las especificaciones AASHTO / los materiales deben cumplir con lo establecido en las especificaciones AASHTO /  materiales deben cumplir con lo establecido en las especificaciones AASHTO / materiales deben cumplir con lo establecido en las especificaciones AASHTO /  deben cumplir con lo establecido en las especificaciones AASHTO / deben cumplir con lo establecido en las especificaciones AASHTO /  cumplir con lo establecido en las especificaciones AASHTO / cumplir con lo establecido en las especificaciones AASHTO /  con lo establecido en las especificaciones AASHTO / con lo establecido en las especificaciones AASHTO /  lo establecido en las especificaciones AASHTO / lo establecido en las especificaciones AASHTO /  establecido en las especificaciones AASHTO / establecido en las especificaciones AASHTO /  en las especificaciones AASHTO / en las especificaciones AASHTO /  las especificaciones AASHTO / las especificaciones AASHTO /  especificaciones AASHTO / especificaciones AASHTO /  AASHTO / AASHTO /  / / AWS D1.5M - D1.5 6. Las conexiones fueron diseñadas de acuerdo con: Las conexiones fueron diseñadas de acuerdo con:  - AASHTO 2012. 7. Según el numeral 6.6.2 del CCP-14, se deberá realizar la ejecución de pruebas Charpy con muesca en Según el numeral 6.6.2 del CCP-14, se deberá realizar la ejecución de pruebas Charpy con muesca en  el numeral 6.6.2 del CCP-14, se deberá realizar la ejecución de pruebas Charpy con muesca en el numeral 6.6.2 del CCP-14, se deberá realizar la ejecución de pruebas Charpy con muesca en  numeral 6.6.2 del CCP-14, se deberá realizar la ejecución de pruebas Charpy con muesca en numeral 6.6.2 del CCP-14, se deberá realizar la ejecución de pruebas Charpy con muesca en  6.6.2 del CCP-14, se deberá realizar la ejecución de pruebas Charpy con muesca en 6.6.2 del CCP-14, se deberá realizar la ejecución de pruebas Charpy con muesca en  del CCP-14, se deberá realizar la ejecución de pruebas Charpy con muesca en del CCP-14, se deberá realizar la ejecución de pruebas Charpy con muesca en  CCP-14, se deberá realizar la ejecución de pruebas Charpy con muesca en CCP-14, se deberá realizar la ejecución de pruebas Charpy con muesca en  se deberá realizar la ejecución de pruebas Charpy con muesca en se deberá realizar la ejecución de pruebas Charpy con muesca en  deberá realizar la ejecución de pruebas Charpy con muesca en deberá realizar la ejecución de pruebas Charpy con muesca en  realizar la ejecución de pruebas Charpy con muesca en realizar la ejecución de pruebas Charpy con muesca en  la ejecución de pruebas Charpy con muesca en la ejecución de pruebas Charpy con muesca en  ejecución de pruebas Charpy con muesca en ejecución de pruebas Charpy con muesca en  de pruebas Charpy con muesca en de pruebas Charpy con muesca en  pruebas Charpy con muesca en pruebas Charpy con muesca en  Charpy con muesca en Charpy con muesca en  con muesca en con muesca en  muesca en muesca en  en en V para todos los elementos que componen la cercha, bajo la acción de cargas de la combinación de  para todos los elementos que componen la cercha, bajo la acción de cargas de la combinación de para todos los elementos que componen la cercha, bajo la acción de cargas de la combinación de  todos los elementos que componen la cercha, bajo la acción de cargas de la combinación de todos los elementos que componen la cercha, bajo la acción de cargas de la combinación de  los elementos que componen la cercha, bajo la acción de cargas de la combinación de los elementos que componen la cercha, bajo la acción de cargas de la combinación de  elementos que componen la cercha, bajo la acción de cargas de la combinación de elementos que componen la cercha, bajo la acción de cargas de la combinación de  que componen la cercha, bajo la acción de cargas de la combinación de que componen la cercha, bajo la acción de cargas de la combinación de  componen la cercha, bajo la acción de cargas de la combinación de componen la cercha, bajo la acción de cargas de la combinación de  la cercha, bajo la acción de cargas de la combinación de la cercha, bajo la acción de cargas de la combinación de  cercha, bajo la acción de cargas de la combinación de cercha, bajo la acción de cargas de la combinación de  bajo la acción de cargas de la combinación de bajo la acción de cargas de la combinación de  la acción de cargas de la combinación de la acción de cargas de la combinación de  acción de cargas de la combinación de acción de cargas de la combinación de  de cargas de la combinación de de cargas de la combinación de  cargas de la combinación de cargas de la combinación de  de la combinación de de la combinación de  la combinación de la combinación de  combinación de combinación de  de de Resistencia I, de acuerdo con la tabla 3.4.1-1. El requisito mínimo de energía de la prueba Charpy  I, de acuerdo con la tabla 3.4.1-1. El requisito mínimo de energía de la prueba Charpy I, de acuerdo con la tabla 3.4.1-1. El requisito mínimo de energía de la prueba Charpy  de acuerdo con la tabla 3.4.1-1. El requisito mínimo de energía de la prueba Charpy de acuerdo con la tabla 3.4.1-1. El requisito mínimo de energía de la prueba Charpy  acuerdo con la tabla 3.4.1-1. El requisito mínimo de energía de la prueba Charpy acuerdo con la tabla 3.4.1-1. El requisito mínimo de energía de la prueba Charpy  con la tabla 3.4.1-1. El requisito mínimo de energía de la prueba Charpy con la tabla 3.4.1-1. El requisito mínimo de energía de la prueba Charpy  la tabla 3.4.1-1. El requisito mínimo de energía de la prueba Charpy la tabla 3.4.1-1. El requisito mínimo de energía de la prueba Charpy  tabla 3.4.1-1. El requisito mínimo de energía de la prueba Charpy tabla 3.4.1-1. El requisito mínimo de energía de la prueba Charpy  3.4.1-1. El requisito mínimo de energía de la prueba Charpy 3.4.1-1. El requisito mínimo de energía de la prueba Charpy  El requisito mínimo de energía de la prueba Charpy El requisito mínimo de energía de la prueba Charpy  requisito mínimo de energía de la prueba Charpy requisito mínimo de energía de la prueba Charpy  mínimo de energía de la prueba Charpy mínimo de energía de la prueba Charpy  de energía de la prueba Charpy de energía de la prueba Charpy  energía de la prueba Charpy energía de la prueba Charpy  de la prueba Charpy de la prueba Charpy  la prueba Charpy la prueba Charpy  prueba Charpy prueba Charpy  Charpy Charpy con muesca en V deberá ser de 34 Joules a -23°c según la tabla 6.6.2-2. Además, según el  muesca en V deberá ser de 34 Joules a -23°c según la tabla 6.6.2-2. Además, según el muesca en V deberá ser de 34 Joules a -23°c según la tabla 6.6.2-2. Además, según el  en V deberá ser de 34 Joules a -23°c según la tabla 6.6.2-2. Además, según el en V deberá ser de 34 Joules a -23°c según la tabla 6.6.2-2. Además, según el  V deberá ser de 34 Joules a -23°c según la tabla 6.6.2-2. Además, según el V deberá ser de 34 Joules a -23°c según la tabla 6.6.2-2. Además, según el  deberá ser de 34 Joules a -23°c según la tabla 6.6.2-2. Además, según el deberá ser de 34 Joules a -23°c según la tabla 6.6.2-2. Además, según el  ser de 34 Joules a -23°c según la tabla 6.6.2-2. Además, según el ser de 34 Joules a -23°c según la tabla 6.6.2-2. Además, según el  de 34 Joules a -23°c según la tabla 6.6.2-2. Además, según el de 34 Joules a -23°c según la tabla 6.6.2-2. Además, según el  34 Joules a -23°c según la tabla 6.6.2-2. Además, según el 34 Joules a -23°c según la tabla 6.6.2-2. Además, según el  Joules a -23°c según la tabla 6.6.2-2. Además, según el Joules a -23°c según la tabla 6.6.2-2. Además, según el  a -23°c según la tabla 6.6.2-2. Además, según el a -23°c según la tabla 6.6.2-2. Además, según el  -23°c según la tabla 6.6.2-2. Además, según el -23°c según la tabla 6.6.2-2. Además, según el  según la tabla 6.6.2-2. Además, según el según la tabla 6.6.2-2. Además, según el  la tabla 6.6.2-2. Además, según el la tabla 6.6.2-2. Además, según el  tabla 6.6.2-2. Además, según el tabla 6.6.2-2. Además, según el  6.6.2-2. Además, según el 6.6.2-2. Además, según el  Además, según el Además, según el  según el según el  el el comentario C.6.6.2 el material AASHTO270M/M270 (ASTM A709/A709M) Grado HPS 70W y HPS 100W  C.6.6.2 el material AASHTO270M/M270 (ASTM A709/A709M) Grado HPS 70W y HPS 100W C.6.6.2 el material AASHTO270M/M270 (ASTM A709/A709M) Grado HPS 70W y HPS 100W  el material AASHTO270M/M270 (ASTM A709/A709M) Grado HPS 70W y HPS 100W el material AASHTO270M/M270 (ASTM A709/A709M) Grado HPS 70W y HPS 100W  material AASHTO270M/M270 (ASTM A709/A709M) Grado HPS 70W y HPS 100W material AASHTO270M/M270 (ASTM A709/A709M) Grado HPS 70W y HPS 100W  AASHTO270M/M270 (ASTM A709/A709M) Grado HPS 70W y HPS 100W AASHTO270M/M270 (ASTM A709/A709M) Grado HPS 70W y HPS 100W  (ASTM A709/A709M) Grado HPS 70W y HPS 100W (ASTM A709/A709M) Grado HPS 70W y HPS 100W  A709/A709M) Grado HPS 70W y HPS 100W A709/A709M) Grado HPS 70W y HPS 100W  Grado HPS 70W y HPS 100W Grado HPS 70W y HPS 100W  HPS 70W y HPS 100W HPS 70W y HPS 100W  70W y HPS 100W 70W y HPS 100W  y HPS 100W y HPS 100W  HPS 100W HPS 100W  100W 100W para estos componentes (identificados como de fractura no crítica), deberá ser ensayado de acuerdo  estos componentes (identificados como de fractura no crítica), deberá ser ensayado de acuerdo estos componentes (identificados como de fractura no crítica), deberá ser ensayado de acuerdo  componentes (identificados como de fractura no crítica), deberá ser ensayado de acuerdo componentes (identificados como de fractura no crítica), deberá ser ensayado de acuerdo  (identificados como de fractura no crítica), deberá ser ensayado de acuerdo (identificados como de fractura no crítica), deberá ser ensayado de acuerdo  como de fractura no crítica), deberá ser ensayado de acuerdo como de fractura no crítica), deberá ser ensayado de acuerdo  de fractura no crítica), deberá ser ensayado de acuerdo de fractura no crítica), deberá ser ensayado de acuerdo  fractura no crítica), deberá ser ensayado de acuerdo fractura no crítica), deberá ser ensayado de acuerdo  no crítica), deberá ser ensayado de acuerdo no crítica), deberá ser ensayado de acuerdo  crítica), deberá ser ensayado de acuerdo crítica), deberá ser ensayado de acuerdo  deberá ser ensayado de acuerdo deberá ser ensayado de acuerdo  ser ensayado de acuerdo ser ensayado de acuerdo  ensayado de acuerdo ensayado de acuerdo  de acuerdo de acuerdo  acuerdo acuerdo con AASHTO T243M/T 243 (ASTM A673/A673M) frecuencia P. 8. Según el artículo 6.4.3 del CCP-14 los pernos de tipo hexagonal pesado con una resistencia requerida Según el artículo 6.4.3 del CCP-14 los pernos de tipo hexagonal pesado con una resistencia requerida  el artículo 6.4.3 del CCP-14 los pernos de tipo hexagonal pesado con una resistencia requerida el artículo 6.4.3 del CCP-14 los pernos de tipo hexagonal pesado con una resistencia requerida  artículo 6.4.3 del CCP-14 los pernos de tipo hexagonal pesado con una resistencia requerida artículo 6.4.3 del CCP-14 los pernos de tipo hexagonal pesado con una resistencia requerida  6.4.3 del CCP-14 los pernos de tipo hexagonal pesado con una resistencia requerida 6.4.3 del CCP-14 los pernos de tipo hexagonal pesado con una resistencia requerida  del CCP-14 los pernos de tipo hexagonal pesado con una resistencia requerida del CCP-14 los pernos de tipo hexagonal pesado con una resistencia requerida  CCP-14 los pernos de tipo hexagonal pesado con una resistencia requerida CCP-14 los pernos de tipo hexagonal pesado con una resistencia requerida  los pernos de tipo hexagonal pesado con una resistencia requerida los pernos de tipo hexagonal pesado con una resistencia requerida  pernos de tipo hexagonal pesado con una resistencia requerida pernos de tipo hexagonal pesado con una resistencia requerida  de tipo hexagonal pesado con una resistencia requerida de tipo hexagonal pesado con una resistencia requerida  tipo hexagonal pesado con una resistencia requerida tipo hexagonal pesado con una resistencia requerida  hexagonal pesado con una resistencia requerida hexagonal pesado con una resistencia requerida  pesado con una resistencia requerida pesado con una resistencia requerida  con una resistencia requerida con una resistencia requerida  una resistencia requerida una resistencia requerida  resistencia requerida resistencia requerida  requerida requerida mínima a la tensión de 830/725 MPa deben seguir las especificaciones conforme el ASTM A325 de tipo  a la tensión de 830/725 MPa deben seguir las especificaciones conforme el ASTM A325 de tipo a la tensión de 830/725 MPa deben seguir las especificaciones conforme el ASTM A325 de tipo  la tensión de 830/725 MPa deben seguir las especificaciones conforme el ASTM A325 de tipo la tensión de 830/725 MPa deben seguir las especificaciones conforme el ASTM A325 de tipo  tensión de 830/725 MPa deben seguir las especificaciones conforme el ASTM A325 de tipo tensión de 830/725 MPa deben seguir las especificaciones conforme el ASTM A325 de tipo  de 830/725 MPa deben seguir las especificaciones conforme el ASTM A325 de tipo de 830/725 MPa deben seguir las especificaciones conforme el ASTM A325 de tipo  830/725 MPa deben seguir las especificaciones conforme el ASTM A325 de tipo 830/725 MPa deben seguir las especificaciones conforme el ASTM A325 de tipo  MPa deben seguir las especificaciones conforme el ASTM A325 de tipo MPa deben seguir las especificaciones conforme el ASTM A325 de tipo  deben seguir las especificaciones conforme el ASTM A325 de tipo deben seguir las especificaciones conforme el ASTM A325 de tipo  seguir las especificaciones conforme el ASTM A325 de tipo seguir las especificaciones conforme el ASTM A325 de tipo  las especificaciones conforme el ASTM A325 de tipo las especificaciones conforme el ASTM A325 de tipo  especificaciones conforme el ASTM A325 de tipo especificaciones conforme el ASTM A325 de tipo  conforme el ASTM A325 de tipo conforme el ASTM A325 de tipo  el ASTM A325 de tipo el ASTM A325 de tipo  ASTM A325 de tipo ASTM A325 de tipo  A325 de tipo A325 de tipo  de tipo de tipo  tipo tipo 3 para aceros intemperizables. Las tuercas deberán ser de igual manera de tipo hexagonales pesadas  para aceros intemperizables. Las tuercas deberán ser de igual manera de tipo hexagonales pesadas para aceros intemperizables. Las tuercas deberán ser de igual manera de tipo hexagonales pesadas  aceros intemperizables. Las tuercas deberán ser de igual manera de tipo hexagonales pesadas aceros intemperizables. Las tuercas deberán ser de igual manera de tipo hexagonales pesadas  intemperizables. Las tuercas deberán ser de igual manera de tipo hexagonales pesadas intemperizables. Las tuercas deberán ser de igual manera de tipo hexagonales pesadas  Las tuercas deberán ser de igual manera de tipo hexagonales pesadas Las tuercas deberán ser de igual manera de tipo hexagonales pesadas  tuercas deberán ser de igual manera de tipo hexagonales pesadas tuercas deberán ser de igual manera de tipo hexagonales pesadas  deberán ser de igual manera de tipo hexagonales pesadas deberán ser de igual manera de tipo hexagonales pesadas  ser de igual manera de tipo hexagonales pesadas ser de igual manera de tipo hexagonales pesadas  de igual manera de tipo hexagonales pesadas de igual manera de tipo hexagonales pesadas  igual manera de tipo hexagonales pesadas igual manera de tipo hexagonales pesadas  manera de tipo hexagonales pesadas manera de tipo hexagonales pesadas  de tipo hexagonales pesadas de tipo hexagonales pesadas  tipo hexagonales pesadas tipo hexagonales pesadas  hexagonales pesadas hexagonales pesadas  pesadas pesadas endurecidas y cumplir lo especificado para tuercas de acero al carbono y de aleación ASTM A563  y cumplir lo especificado para tuercas de acero al carbono y de aleación ASTM A563 y cumplir lo especificado para tuercas de acero al carbono y de aleación ASTM A563  cumplir lo especificado para tuercas de acero al carbono y de aleación ASTM A563 cumplir lo especificado para tuercas de acero al carbono y de aleación ASTM A563  lo especificado para tuercas de acero al carbono y de aleación ASTM A563 lo especificado para tuercas de acero al carbono y de aleación ASTM A563  especificado para tuercas de acero al carbono y de aleación ASTM A563 especificado para tuercas de acero al carbono y de aleación ASTM A563  para tuercas de acero al carbono y de aleación ASTM A563 para tuercas de acero al carbono y de aleación ASTM A563  tuercas de acero al carbono y de aleación ASTM A563 tuercas de acero al carbono y de aleación ASTM A563  de acero al carbono y de aleación ASTM A563 de acero al carbono y de aleación ASTM A563  acero al carbono y de aleación ASTM A563 acero al carbono y de aleación ASTM A563  al carbono y de aleación ASTM A563 al carbono y de aleación ASTM A563  carbono y de aleación ASTM A563 carbono y de aleación ASTM A563  y de aleación ASTM A563 y de aleación ASTM A563  de aleación ASTM A563 de aleación ASTM A563  aleación ASTM A563 aleación ASTM A563  ASTM A563 ASTM A563  A563 A563 (Grado DH3 ó C3). Las arandelas deben ajustarse a las especificaciones para arandelas de acero  DH3 ó C3). Las arandelas deben ajustarse a las especificaciones para arandelas de acero DH3 ó C3). Las arandelas deben ajustarse a las especificaciones para arandelas de acero  ó C3). Las arandelas deben ajustarse a las especificaciones para arandelas de acero ó C3). Las arandelas deben ajustarse a las especificaciones para arandelas de acero  C3). Las arandelas deben ajustarse a las especificaciones para arandelas de acero C3). Las arandelas deben ajustarse a las especificaciones para arandelas de acero  Las arandelas deben ajustarse a las especificaciones para arandelas de acero Las arandelas deben ajustarse a las especificaciones para arandelas de acero  arandelas deben ajustarse a las especificaciones para arandelas de acero arandelas deben ajustarse a las especificaciones para arandelas de acero  deben ajustarse a las especificaciones para arandelas de acero deben ajustarse a las especificaciones para arandelas de acero  ajustarse a las especificaciones para arandelas de acero ajustarse a las especificaciones para arandelas de acero  a las especificaciones para arandelas de acero a las especificaciones para arandelas de acero  las especificaciones para arandelas de acero las especificaciones para arandelas de acero  especificaciones para arandelas de acero especificaciones para arandelas de acero  para arandelas de acero para arandelas de acero  arandelas de acero arandelas de acero  de acero de acero  acero acero endurecidas ASTM F436. Este conjunto deberá ser galvanizado por el mismo proceso. Las tuercas  ASTM F436. Este conjunto deberá ser galvanizado por el mismo proceso. Las tuercas ASTM F436. Este conjunto deberá ser galvanizado por el mismo proceso. Las tuercas  F436. Este conjunto deberá ser galvanizado por el mismo proceso. Las tuercas F436. Este conjunto deberá ser galvanizado por el mismo proceso. Las tuercas  Este conjunto deberá ser galvanizado por el mismo proceso. Las tuercas Este conjunto deberá ser galvanizado por el mismo proceso. Las tuercas  conjunto deberá ser galvanizado por el mismo proceso. Las tuercas conjunto deberá ser galvanizado por el mismo proceso. Las tuercas  deberá ser galvanizado por el mismo proceso. Las tuercas deberá ser galvanizado por el mismo proceso. Las tuercas  ser galvanizado por el mismo proceso. Las tuercas ser galvanizado por el mismo proceso. Las tuercas  galvanizado por el mismo proceso. Las tuercas galvanizado por el mismo proceso. Las tuercas  por el mismo proceso. Las tuercas por el mismo proceso. Las tuercas  el mismo proceso. Las tuercas el mismo proceso. Las tuercas  mismo proceso. Las tuercas mismo proceso. Las tuercas  proceso. Las tuercas proceso. Las tuercas  Las tuercas Las tuercas  tuercas tuercas deberán presentar una rosca lo suficientemente profunda para permitir el ensamble y deberán lubricarse  presentar una rosca lo suficientemente profunda para permitir el ensamble y deberán lubricarse presentar una rosca lo suficientemente profunda para permitir el ensamble y deberán lubricarse  una rosca lo suficientemente profunda para permitir el ensamble y deberán lubricarse una rosca lo suficientemente profunda para permitir el ensamble y deberán lubricarse  rosca lo suficientemente profunda para permitir el ensamble y deberán lubricarse rosca lo suficientemente profunda para permitir el ensamble y deberán lubricarse  lo suficientemente profunda para permitir el ensamble y deberán lubricarse lo suficientemente profunda para permitir el ensamble y deberán lubricarse  suficientemente profunda para permitir el ensamble y deberán lubricarse suficientemente profunda para permitir el ensamble y deberán lubricarse  profunda para permitir el ensamble y deberán lubricarse profunda para permitir el ensamble y deberán lubricarse  para permitir el ensamble y deberán lubricarse para permitir el ensamble y deberán lubricarse  permitir el ensamble y deberán lubricarse permitir el ensamble y deberán lubricarse  el ensamble y deberán lubricarse el ensamble y deberán lubricarse  ensamble y deberán lubricarse ensamble y deberán lubricarse  y deberán lubricarse y deberán lubricarse  deberán lubricarse deberán lubricarse  lubricarse lubricarse con un lubricante que tenga un colorante visible. 9. Protección contra corrosión según sección 3 de CCP 14. Protección contra corrosión según sección 3 de CCP 14. 10. Todos los elementos metálicos deben tener el siguiente sistema de protección superficial: Todos los elementos metálicos deben tener el siguiente sistema de protección superficial: - Preparación de la superficie con limpieza SSPC - SPS donde sea posible o como mínimo limpieza Preparación de la superficie con limpieza SSPC - SPS donde sea posible o como mínimo limpieza manual o mecánica según las normas SSPC - SP2 y SP3. - Un recubrimiento de base con Imprimante epóxico rico en cinc de mínimo 50 micrones de espesor. Un recubrimiento de base con Imprimante epóxico rico en cinc de mínimo 50 micrones de espesor. - Completar hasta un espesor de 125 micrones con un esmalte poliuretano. Completar hasta un espesor de 125 micrones con un esmalte poliuretano. - La pintura se aplicará después de realizar el traslado de la cercha.La pintura se aplicará después de realizar el traslado de la cercha.
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